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NOROGETREIDE!

JNDUSTRIE trifft MASCHINENBAU*

,Wollen Unternehmen wirklich L6sungen aus einer Hand?*

Dipl. Ing. Michael Esan
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ROGETREIDE!
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How the customer explained it Howe the Project Leader How the Analyst designed it How the Programmer wrote it How the Business Consultant
understood it described it

How the project was What operations installed
documented

How the customer was billed Howe it was supported What the customer really
needed

Datenquelle: wizardstower.co.uk

Dipl. Ing. Michael Esan
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Welche Losungen gibt es und welche jeweiligen

Vor- und Nachteile sind damit verbunden?

Dipl. Ing. Michael Esan
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INOROGETREIDE!

,rurnkey*

Vorteile Nachteile

e nur ein Verantwortlicher e Teuer

« Schnittstellenproblematiken
delegiert

wenig Steuerungsmaoglichkeiten
» absolutes Vertrauen nétig

e wenig eigener Aufwand
* hohes Risiko

Dipl. Ing. Michael Esan
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, Tellpaket”

Vorteile Nachteile

- Projektsteuerung moglich » Projektorganisation erforderlich

. preiswerter e hoherer Eigenaufwand

. . « erfahrene Mitarbeiter nGtig
» geringes Projektrisiko

» viele Verantwortliche im Projekt
« absolute Kontrolle
» Schnittstellenprobleme mussen

selbst gelost werden

Dipl. Ing. Michael Esan
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,rurnkey* eher bei:

« Kkleinen Investitionen in Maschinen und Anlagen
 neuen oder unerfahrenen Unternehmen der Lebensmittelindustrie
e kleinen Unternehmen der Lebensmittelindustrie

e grof3en internationalen Konzernen, die einen erfahrenen Partner
In entsprechender Gril3e haben

ansonsten findet man meist Projektorganisationen auf ,Teilpaket“-Basis

Beispiel

Dipl. Ing. Michael Esan
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NORDGETREIDE

Nordgetreide in Uberherrn
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Dipl. Ing. Michael Esan
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CESAR Masterplan

Dipl. Ing. Michael Esan
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Auftraggeber

CESAR

Nordgetreide GmbH & Co. KG

Strategische :

Steering - Board

Projektorganisation

Gesamt - Projektleitung

Nordgetreide, externer Berater

Finanzierung

Nordgetreide GmbH & Co. KG

Budgetkontrolle

Forderbeitrage

il
-::::lie:S:cEif_[u:n_?:::::‘I Zahlungen Nordgetreide
1 1
| Nordgetreide | Beschaffung neue Rohstoffe externer Berater
! 1 Nordgetreide
Lo o ______ .
| | | [ [ [ |
el d Teilprojekt 2 Teilprojekt 3 Teiloroiekt 4 Teilprojekt 5 Teilprojekt 6 Teinrojek;?
Produktionsanlagen Produktionslogistik und Distributions- Bau‘?m# Jent Aufbauorganisation IT-Systeme und 'ﬁ:apﬁe
und Infrastruktur Verpackung logistik P (CESAR-sperzifisch) Reporting el
TPL : Nordgetreide TPL : Nordgetreide ) . TPL : Nordgetreide TPL : Nordgetr.
. : : TPL : Architekt TPL : Nordgetreide
Stv. : Nordgetreide Stv. : externer Berater Stv. - Bauuntern. Sty - Nordgetreide Stv. : ext. Berater Stv. : Nordgetr.
(Containlerlager)
' _ Engineering Nordgetreide Nordgetreide ; i
Lngineering Verpackungsmaschinen- exter%er Berater externer Berater Nordgetreide Nordgetreide
externes Ingenieurbiiro hersteller (... Logistik-

Maschinen- und
Anlagenbauer

Maschinen- und
Anlagenbauer

dienstleister)

Bauunternehmen

IT-Unternehmen
Maschinen- und
Anlagebauer

alle Lieferanten

Dipl. Ing. Michael Esan
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IT - Systeme und Prozesse

Leitstand Produktion

51 B

CESAR
Management Administration
Reports WaWi Software
E OAE E Buc;r;rm:;gs-
- T
Betriebsdaten-
Management

BDE
Falkenhagen

SPS-Steuerungen
Containerlager und Verpackung

\ 4

Anlagensteuerung

Palettierung
Firma 1

RBG
Firma 4

.| Kippstationen

Fordertechnik

A

A\ 4

Firma 2 Firma 5
Verpackung Pendelbecher
Firma 3 Firma 6

Visualisierung und
Rezeptverwaltung

Maschinenbauer 1

Maschinenbauer 2

Maschinenbauer 3

Maschinenbauer 4

Dipl. Ing. Michael Esan
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Unsere Erwartungen
an den Maschinen- und Anlagenbauer

« Kompetenz und Exzellenz in allen Bereichen

« Teamfahigkeit

« Dienstleistung auch tUber den Auftrag hinaus

« Einhaltung der Hygiene bedingten Anforderungen der Lebensmittelindustrie
 Montage- und Wartungsfreundlichkeit der Maschinen und Anlagen
 komplette und gut strukturierte Dokumentation zu Beginn der Inbetriebnahme
« qualifizierte Schulung der Mitarbeiter

« Schnell verfligbare Ersatzteile im Fall der Falle

« 24 h - Service / Rufbereitschaft fir den Kunden

o Zlgige Mangelbehebung bis ins letzte Detall

Dipl. Ing. Michael Esan
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Datenquelle:shadowrobot.dnsalias.org
Dipl. Ing. Michael Esan



